ONLINE-ANALYTIK ZUR PROZESSFUHRUNG
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SpectroBAy® Bessere Daten fiir effizientere Prozesse

lhr Nutzen ...

Automatisierung ist eine wesentliche Grundlage flr den Betrieb ver-
fahrenstechnischer Produktionsanlagen am technisch-wirtschaftlichen
Optimum. Innovative Prozessanalysentechnik zur Messung der stoff-
lichen Zusammensetzung ist hier hdufig unentbehrlich.

Unsere SpectroBAY® Prozessspektroskopie eignet sich optimal fir
die Einbindung in ein Prozessflinrungskonzept, z. B. fir die Regelung
von Destillationskolonnen oder die optimale Fahrweise von Konti- und
Batchanlagen.

SpectroBAY® mit MATRIX-F® fiir den Einsatz im Prozess

Was wir lhnen bieten ...

Der Einsatz von Inline-Spektroskopie fiir die schnelle quantitative

Bestimmung von Mehrkomponentensystemen in chemischen und

verfahrenstechnischen Prozessen ist breit etabliert. Gegentiber ande-

ren analytischen Methoden hietet unsere Losung SpectroBAY® ent-
scheidende Vorteile:

e Inline Prozess-Uberwachung mdglich durch den Einsatz der
Lichtleitertechnik mit auf Ihren Anwendungsfall ausgelegten
Messsonden

e gchnelle und prédzise Konzentrationsbestimmung

e keine Probenvorbereitung, kein Abfall, kein Entsorgungsproblem

e Finsatz von wartungsarmer, optischer Messtechnik

NIR-Spektren als Basis fiir die Uberwachung einer Polykondensation

Um einen Prozess optimal ilberwachen zu kdnnen, ist neben der Spek-
trometer-Hardware die Anbindung an den Prozess von entscheidender
Bedeutung. Diese Prozess-Anbindung bietet Ihnen das SpectroBAY®-
System.
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Im SpectroBAY® NIR ist neben dem bewahrten MATRIX-F® Spek-
trometer der Firma Bruker Optik die komplette Rechner- und Steu-
erungseinheit incl. Software sowie die Anbindung der Lichtwellenleiter
untergebracht.

Durch den Einsatz des SpectroBAY® hat Bayer Technology Services

bereits eine groBe Zahl von Prozess-Applikationen realisiert:

e Online-Konzentrationsbestimmung fllissiger organischer
und wassriger Losungen an mehr als 400 Messstellen

e Analytik kompletter Anlagenverbunde (Rohstoffe, Reaktions-
schritte und Aufarbeitung)

e Online-Reaktionsverfolgung von Polymerisationen in Batch-
und Kontiverfahren auch in Polymerschmelzen bis 300 °C und
200 bar

e Online Reaktionsverfolgung bei Wirkstoffsynthesen

e Online Monitoring verschiedener Formulierschritte (Mischen,
Granulieren, Trocknen)

e  Entnahmefreie Messung in hochtoxischen, korrosiven und
explosionsgefahrdenden Medien

Nach Ihren Wiinschen begleiten wir Sie von der Anfrage bis zur

Validierung des Komplettsystems an Ihrer Anlage. Natrlich konnen

Sie sich aus unserem Leistungsumfang auch die fir Sie passenden

Module auswahlen:

e Applikationsstudie

e SpectroBAY®-Komplettsystem aus NIR-Spektrometer,
Rechnereinheit, Steuereinheit, Software, Lichtleiter und
kundenspezifischen Sonden

e Inbetriebnahme an lhrem Prozess

e Applikationsentwicklung nach Ihren Messaufgaben

e weltweiter Suppport mit Applikationspflege

Regler

Prinzipschaltbild einer durch SpectroBAY® geregelten Destillationskolonne

Schnittstelle zum Leitsystem iiber ARTS:

Selbstverstandlich steht die komplette Spektrometer-Software inkl.
der chemometrischen Auswertungen zur Verfligung. Darliberhinaus ist
das System mit einer prozesstauglichen Anbindung an alle gangigen
Leitsysteme ausgestattet. Die Analyzer Result Transfer Software ARTS
stellt das Bindeglied zwischen Messsystem und Leitsystem dar, und
ubergibt jeweils die wichtigen Informationen im geeigneten Format.

Leistungsmerkmale:

e Kopplung zwischen Spektrometer und Prozessleitsystem durch
Parametrierung mittels meniigefiihrter Oberflache — keine
Programmierung notig!

o Ubertragung der Analysenwerte und Statussignale iber
Feldbussysteme

o Ubertragung von Prozessinformationen zum Spektrometer

e Programmierbare Ablaufsteuerung, z. B. flir zyklische
Reinigungsvorgange
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Validierung des SpectroBAY® gegen unabhéngige Laborwerte

Referenzen

Wir planen, installieren und betreuen im Bayer-Konzern in aller Welt

ca. 10.000 Prozessanalysensysteme fiir die verschiedensten verfah-

renstechnischen Produktionsanlagen. Unsere spektroskopische Erfah-

rung umfasst speziell:

e NIR-Spektroskopie in unterschiedlichen verfahrenstech-
nischenen Batch-Kontianlagen

e Raman-Spektroskopie z. B. an Kautschuken

e MIR-Spektroskopie und UV-Spektroskopie flr Abwasser- und
Abgas-Uberwachung

e Regelung von Destillationskolonnen

e Prozessfiihrung von Gesamtanlagen.




