BERATUNG & LOSUNGEN ANLAGENVERFUGBARKEIT

INNOVATION

ENGINEERING

OPTIMIZATION

Schmierstofftechnik und Tribologie

Schmierstoffe und Anlagenverfiigbarkeit

Durch Stillstdnde an geschmierten Maschinenelementen entstehen
janrlich hohe Kosten infolge von Produktionsverlusten und Aufwen-
dungen fir die Instandsetzung. Die Anwendung moderner Schmie-
rungskonzepte ermdglicht eine signifikante Steigerung der Verflig-
barkeiten und verhilft zu betrachtlichen Einsparungen bei Energie,
Materialeinsatz und Produktion.

Ablagerungen auf Bauteilen eines Turboverdichters

Unsere Methoden und Analyseverfahren ermdglichen die kontinuier-
liche Kontrolle des Betriebszustandes und erlauben damit die gezielte
Planung von InstandhaltungsmaBnahmen und die Friiherkennung von
Schéden.

Dabei liegt unsere Stdrke in der ganzheitlichen Systembetrachtung,
die nahezu alle Belange im Bereich des ,Rotating Equipment” wie
Schmierstofftechnik, Schadensanalyse, einschlieBlich metallogra-
fischer und konstruktiver Aspekte umfasst. Dies schafft die Voraus-
setzung zur optimalen Ausnutzung des Schmierstoffpotentials und zur
Steigerung der Betriebssicherheit.

Losungen und Konzepte

Wir verfligen tber eine hohe Kompetenz und langjahrige Erfahrung auf
dem Gebiet der Anlagentechnik und beraten Sie umfassend in allen
Fragen bezliglich geschmierter Maschinenelemente.

Dazu gehort:

e Aggregatspezifische Zustandsiiberwachung mittels
0Ol-Reliabilty Analyse

¢ Uberwachung von Betrighstlen in Turbinenanlagen nach
VGB-M 416 M

e Verlangerung von Olwechselintervallen

e Intelligente VerschleiBiberwachung

e Optimierung von Schmierungsprozessen in Olsystemen,
Walz- und Gleitlagern

e Berechnung von Fettmengen und Nachschmierintervallen

e Bearbeitung tribologischer Probleme und Sonderfélle
(extreme Betriebsbedingungen, Ablagerungen in Olkreislaufen/
an Bauteilen, chemische Beanspruchung)

e Schadensanalyse

e  Schwingungsdiagnosen

e Schmierstoff- und anwendungstechnische Schulung von
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Olwechsel basierend auf Zustandstiberwachung
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Zur zuverldssigen Diagnose des Maschinenzustandes wenden wir
modernste Untersuchungsmethoden im Rahmen einer innovativen
Schmierstoffanalytik an.

Zu diesen gehoren:;

e  FTIR — Trendanalytik mittels Infrarotspekiroskopie

e |NF - laserbasierte VerschleiBpartikelanalyse

e RULER — Restlebensnutzungsdauer und Additivgehalt
e Feststoffuntersuchung tiber RFA/ICP/REM/EDX

e KF - Wassergehalt

e |uftabscheidevermdgen

e \Wasserabscheidevermdgen/Demulgierverhalten

e Korrosionsverhalten

Unsere Ganzheitlichen Dienstleistungen sind Ihr Vorteil

Als Teil unserer Zustandsiiberwachungskonzepte fiir das Risiko-
basierte Management von Anlagenintegritét liefern wir Ihnen durch-
dachte schmierungstechnische Losungen, die nachhaltige Verbesse-
rungen zum Ziel haben.

Unsere Leistungen unterstlitzen Sie, beginnend bei der Schmierstoff-
selektion Uber die Zustandsiiberwachung der Ole und Fluidpflege,
bis hin zur tribologischen Betrachtung der Schmiersysteme. Dariiber
hinaus vermitteln wir lhnen kompetente Dienstleister und flihren im

Zustandsiiberwachung Ole — Priifmodi Reliability Analysis

Schadensfall systematische Untersuchungen durch, die AbhilfemaB-
nahmen und Optimierungsvorschldge beinhalten.

Bayer Technology Services — Die Experten fiir geschmierte
Maschinenelemente

Unsere Spezialisten entwickeln seit tiber 30 Jahren anwendungs-
spezifische Schmierungskonzepte mit Schwerpunkt in den Bereichen
Energierzeugung, Chemie und Pharmazie. Aufgrund unserer Erfah-
rungen im Tagesgeschéft eines globalen Unternehmens — des Bayer
Konzerns — wissen wir wie wichtig es ist, durch maBgeschneiderte
Systemldsungen zu einer erhdhten Nutzung von Anlagenpotentialen
beizutragen. Unsere Diensteistungen sind praxiserprobt und unsere
Ergebnisse sind neutral und unabhéangig vom Produkthersteller. Die
Vertraulichkeit der betrieblichen Daten ist dabei garantiert.

In Verbindung mit BayOpX® — unserem Ansatz fiir Operational Ex-
cellence — erhalten Sie Zugang zu dem Gesamtportfolio von Dienst-
leistungen der Bayer Technology Services, die auf ein Optimum von
Anlagenverfiigbarkeit und -effizienz zielen.

Lassen Sie uns zusammen daran arbeiten, auf lhrem Weg zu Opera-
tional Excellence erfolgreiche Schmierungskonzepte fiir Ihre Anlage zu
konzipieren und nachhaltig umzusetzen.
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